KARTA TECHNICZNA

PROFILOWANIE DO WYSOKOSCI
SPM 25mm 30/80
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MOZLIWOSCI PROFILOWANIA:

OPIS:
Podstawowy model wytrzymatej serii SPM do produkcii

podwajnych rgbkéw stojgcych o wysokosci 25 mm lub
32 mm w standardowym ksztatcie SPM.

Parametry dla blachy opracowanej

Z 1

n TiZn — do 0,80 mm
Cu —do 0,80 mm

Grubos$¢ Al —do 0,80 mm

Pzn —do 0,65 mm

]

stal nierdzewna — do 0,50 mm

Szerokos¢ rolki

KNS-SCHLEBACH SPM

B 300/880mm
min./maks.
Diugos¢ fabryczna min. 500 mm
Parametry i wlasciwo$ci maszyny profilujgcej
‘A . 0 [42)
Dtugos$¢ urzadzenia 1250 mm E‘E % ZDL) Sentovacn
Szeroko$é urzadzenia 1470 mm 2N a
Wysoko$¢ urzadzenia 1100 mm ZN. MAT K.O. MASA kg SKALA
> . WYM. POLT.
Wysokos$¢ blachy na wejsciu 890 mm
POM. URZ. Norma STN NR KL.
Odlegtos¢ osiowa 180—-800 mm SPORZ. Ing. Kluska M. ZMIAN. NR POL.
Szybkosé profilowania 11,0 m/min SPRAW.
- TECHNOL. TECHNOL. STARY RYS. NRRYS.
Naped urzadzenia 400V, 50Hz, 3-fazowe NAZWA Profilowanie do wysokosci KNS.SCHLEBACH SPM
Moo wejsciowa TR SPM 25mm 30/80 Lcba ataszy o
Waga 500 kg Utworzone: 05.03.2026 19:30:40 Zmiany techniczne zastrzezone
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