KARTA TECHNICZNA

PROFILOWANIE MINI-PROF-PLUS

profil podstawowy
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MOZLIWOSCI PROFILOWANIA: OPIS:
Kompaktowa maszyna do produkciji profili do rgbkéw
n E podwadjnych stojacych 25 z pétfabrykatéw, odcinkow

— cietych lub bezposrednio z rolki, z elektromechanicznym

urzadzeniem do pomiaru dtugosci ze skalg w centymetrach,
napedzanym podajnikiem tasmowym i z recznymi nozycami
walcowymi do wykonywania recznych cig¢ poprzecznych.

Parametry dla blachy opracowane;j

TiZn — do 0,80 mm

Cu—do 0,80 mm

Grubosé Al —do 0,80 mm
n Pzn — do 0,65 mm
stal nierdzewna — do 0,50 mm
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S;erokos’é rolki 240/850mm
min./maks.

Diugos¢ fabryczna min. 500 mm

Parametry odwijaka AC

Nosnos¢ maks. 300 kg

Parametry i wtasciwosci maszyny profilujgcej

Dtugo$¢ urzadzenia 1600 mm
Szeroko$¢ urzadzenia 1370 mm
Wysoko$c¢ urzgdzenia 850—-1050 mm
Wysokos¢ blachy na wejsciu 670-870 mm
Odlegtos¢ osiowa 170-780 mm
Szybkos$¢ profilowania 8,5 m/min
Naped urzagdzenia 230V, 50Hz, 1-fazowy
Moc wejsciowa 1,1 kW

Waga 325 kg
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ZN. MAT K.0. MASA kg SKALA
WYM. POLT.

POM. URZ. Norma STN NRKL.
SPORZ. Ing. Kluska M. ZMIAN. NR POL.
SPRAW.

TECHNOL. TECHNOL. STARY RYS. NRRYS.
NAZWA

Profilowanie MINI-PROF-PLUS

Liczba arkuszy

KNS-SCHLEBACH MPP

Arkusz A
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Zmiany techniczne zastrzezone




